1 NAMTAS

NT 42 BETON BLOK MAKINASI

Kontrol Tam Otomatik (PLC)

Palet Olgiileri (mm) 1300 x 1400 (F) / 1350 x 1500 (A)
Palet Uzerinde Kullanilir Alan (mm) 1250 x 1250
Maksimum Uriin Yiiksekligi (mm) 500

Minimum Uriin Yiiksekligi (mm) 40

Govde Agirhigi (kg) 29500

Elektrik Motor Giigleri Toplami (kW) 152,5

STANDART EKiPMANLAR

PLC Kontrol
Giiglii ve Gift Agilabilir Govde(On-Arka Gévde)
Degisken Vibrasyonlu Vibre Tablasi

Harg¢ Arabasi Gelberisi

Bilgisayar Kontrollii Raporlama ve Hata Geri Bildirimi
Giuvenlik Kapaklari ile Donatilimig Govde

Lazerli Malzeme Seviye Kontrolii

Hizl Kalip Degisimi

Civatasiz Kalip Degisimi

Oransal Valf

OPSIYONEL EKIPMANLAR
Strafor Unitesi

Yiizey Yikama Unitesi

Multi Color Diizenegi

| ORON | BASKISURESIi (SN.) KAPASITE (8 SAAT) = TAS ADET/KALIP

Kilit Parke (163 x 198 x 80) mm 20-22 1750 m? 42 Adet
Briket (190 x 390 x 190) mm 21-24 24000 Adet 18 Adet

* Teknik ézellik verileri standart donanima gére diizenlenmistir. Mlisteri istekleri, kurulum yeri ve montaj sekline gére degisiklik
gosterebilir

*Namtas, gerek gordiigiinde teknik dzelliklerde degisiklik yapma hakkina sahiptir.

www.namtas.com



