
Namtas Concrete Block Machines LLC.
Ankara Asfaltı 26. Km Kemalpaşa, 

İzmir / TÜRKİYE

TEL:         +90 232 878 13 59             

FAX:        +90 232 878 77 65

E-MAIL: info@namtas.com

www.namtas.com

PLC Control System

Electric Motor Driven Frame Height and Lenght Adjustment Device

Servo Motor Driven Vibration System

Hydraulically Driven Agitator Grid Inside the Base Concrete Filling Box

Computer Controlled Reporting and Failure Notice Feedback

Frame with Safety Barriers and Switches

Laser Controlled Mixture Level Sensor

Fast Mold Changing Device

Pneumatic Clamping System for Mould Change

On/Off Valves for Pressure Regulation in Hydraulic Mechanisms

STANDARD EQUIPMENT

Control Automatic (PLC)

Pallet Size (mm) 1150 x 1500 / 1100 x 1400 (F)

Usable Area on Pallet (mm) 1050 x 1250

Maximum Block Height (mm) 500

Minimum Block Height (mm) 25

Frame Weight (kg) 25000

Total Electric Motor Power (kW) 490

TECHNICAL SPECIFICATIONS

* Technical specifications are based on standard equipment. Production capacity is a theoretical value. It may vary due to the
type and quality of aggregates, mix design, operator skills, working conditions and environment.
* * Namtas reserves the right to make changes in its equipment technical specifications if necessary.

NS-36/2
BETON BLOK MAKİNESİ

OPTIONAL EQUIPMENT

PRODUCT CAPACITY (8 HRS.) STONE / MOLD
Paving Stone (163 x 198 x 80) mm 1500 m2 36 Pcs.

Hollow Block (200 x 400 x 200) mm 18000 Pcs. 12 Pcs.

YÜKSEK KALİTELİ VE 
DAYANIKLI ÜRÜNLER

DAHA KISA 
SÜREDE DAHA 
FAZLA ÜRÜN

LİNEER CETVEL SİSTEMİ 
İLE BETON ÜRÜN 

YÜKSEKLİK KONTROLÜ

ÜRÜN GRUPLARINA GÖRE 
OTOMATİK ViBRE AYARI

HIZLI KALIP DEĞİŞTİRME& 
REÇETE KONTROLÜ VE 
RAPORLAMA SİSTEMİ

Polystyrene Insert Feeding Unit

Multi Color Unit

Wash Beton Unit

Concrete Block Grouping Station

Pallet Oiling And Spraying Units

Block Surface Cleaning Brush

Omega Belt



Tam Otomatik NS-36/2 Beton Blok Makinesi,
diğer NS serisi modellerimize kıyasla yüksek üretim kapasitesi ve hızına sahiptir ve bu nedenle büyük ölçekli 

işletmeler için önerilmektedir. Ürün baskı kalitesi ve kapasitesi ile maksimum verimlilik sağlayan NS-36/2, NT serisi 

modellerimize göre daha düşük yatırım maliyetine sahip olması sayesinde yatırımcılar için avantaj sunmaktadır. Güçlü makine 

gövdesi ve kolon millerine sahip olan NS-36/2; parke taşı, briket, bordür, pomza blok, duvar bloğu, dekoratif taşlar gibi farklı 

beton ürünlerini 25 mm – 500 mm yükseklik aralığında üretebilmektedir. NS-36/2 beton blok makinesi grubu standart olarak; 

beton blok makinesi, palet transfer sistemleri, İstifleyici ve Aktarıcı Sistemler ve otomasyon sistemini içermektedir. Beton 

blok üretim hattı yaş ürünler ve kuru ürünler olmak üzere iki gruba ayrılmaktadır. Yaş ürün transfer döngüsünde , makineden 

çıkan ürünler sistem çevrimine bağlı olarak kürleme sürecine aktarılırken; kuru ürün transfer döngüsünde ise ürünler kuru 

ürün istifleme ünitesinden paketlemeye hazır hale getirilmektedir. NS-36/2 beton blok makinesi tam otomatik olup PLC 

sistemi ile çalışmaktadır. Tüm tesisi yöneten ve kontrol eden otomasyon sistemi sayesinde her vardiyada aynı kalite ve aynı 

miktarda üretim elde edilmektedir. Otomasyon sistemi yazılımı kullanıcı dostu bir arayüze sahiptir ve müşterinin tercih ettiği 

dile çevrilebilmektedir. Agrega tartımından nihai paketlemeye kadar olan üretim süreci, LCD dokunmatik kontrol paneli 

aracılığıyla tek bir operatör tarafından izlenebilmektedir. Ayrıca otomasyon sistemlerimiz, müşterilerimizin tesislerini 

gelecekte genişletme taleplerini karşılayacak şekilde tasarlanmıştır.

AUTOMATIC VIBRATION ADJUSTMENT BY
PRODUCT GROUPS
In NS-36 Concrete Block Machine, 4 servo controlled 
motors have a vibration system gathered in a single 
tray. Servo-controlled motors offer a smooth and rapid 
change in speed values since they operate stably at 
wide speed ranges. Since vibration adjustment is made 
separately for different product groups, production 
cycle is being reduced, daily production capacities are 
increased, which provides perfect compression and the 
best surface quality is achieved in products with high 
strength.

HIGH-QUALITY DURABLE PRODUCTS
Hydraulically driven agitator grid, mounted inside the 
base concrete filling box, ensures fast and even filling of 
all mould cavities. As a result all concrete products have 
the same density and dimensions.

MORE PRODUCTS IN LESS TIME
Heavy-duty welded machine frame is equipped with 
electric motor driven height and length adjustment 
devices. Both base and face concrete filling systems are 
connected to the machine’s moulding unit via hydraulic 
clamps. This system reduces time and effort during 
mould change and maintenance works

CONCRETE PRODUCT HEIGHT CONTROL WITH 
LINEAR RULER SYSTEM
The height of the products moulded by using linear 
system with a precision of 0.1 mm can be adjusted to the 
required size, so that the product can be produced in 
the same size in minimum time.

4 AXIS HYDRAULIC SIMOTION CONTROL
Thanks to the Simotion automation system, speed and 
position control of 4 different axes can be provided to 
the filling box, compaction head and the mold.

FAST MOLD CHANGE
NS-36 Concrete Block Machine is equipped with a 
rapid mold change system, which allows to re-adjust 
the machine for the produc

t

ion of a new product in a 
minimum time. Thanks to the mold changing trolley, the 
replacement process is made easily and quickly by a 
single staff, thus saving time and labor.

RECIPE CONTROL

An unlimited number of formulas  related to machine 
parameters and raw material quantities are created for 
each product and mold produced, thereby preventing 
the user from wasting time on determining these 
parameters.

VPN REMOTE ACCESS PACKAGE
With VPN remote access package option, the access to 
the automation system is ensured. It provides information 
and reports back about the overall operation.  In addition, 
in case of any malfunction, fault detection and software 
updates can be done by remote interference.

TECHNICAL SPECIFICATIONS PRODUCTS SAMPLE 

* The implemented concrete paver blocks are produced with Namtas Concrete Block Machine.



Fully Automatic NS-36 Concrete Block Machine
has a high production capacity and speed, which we recommend for large scale operations compared to our other 

NS series models.

NS-36, which provides maximum efficiency with its product printing quality and capacity, is an advantage to investors since 

its investment cost is lower than our NS series model. NS 36/2 has a strong machine body and column shafts, can produce

different models of concrete ptoducts such as, paving stone, hollow blocks, curbstone, pumice block, masonry, decorative 

stones  etc. With height ranging from 40mm-500mm.

NS-36 concrete block machine group as standard Includes; concrete block machine, pallet transfer systems, product 

handling systems and automation system. Concrete block production line is divided into two groups as wet and dry products. 

While the wet product transfer cycle involves transferring the products leaving the machine to the curing process depending on 

the system cycle, the dry product transfer cycle includes preparing the products for packaging from the dry product stacking 

unit.

NS-36 concrete block machine is fully automatic and works with PLC system. Thanks to the automation system that manages 

and drives the entire facility, the same quality and quantity is obtained  in every shift. The automation system software has a user-

friendly interface and can be translated into the customer’s preferred language. Production process starting from the aggregates 

weighing to final packaging can be monitored by a single operator via LCD touch screen control panel. In addition, our automation 

systems are designed to meet the demands of our customers to expand their facilities in the future.

ÜRÜN GRUPLARINA GÖRE OTOMATİK VİBRE AYARI 
NS-36/2 Beton Blok Makinesinde 4 adet servo kontrollü 
motorun tek bir tablada toplanmış vibrasyon sistemi 
mevcuttur. Servo kontrollü motorlar geniş hız 
aralıklarında kararlı çalıştığı için, devir değerlerinde 
düzgün ve hızlı değişim imkânı sunmaktadır. 

Farklı ürün guruplarına göre ayrı ayrı vibre ayarı 
yapıldığından dolayı üretim baskı süreleri azaltılmış, 
günlük baskı kapasiteleri arttırılmış ve mükemmel olarak 
sıkışması sağlanan mukavemeti yüksek ürünlerde en iyi 
yüzey kalitesi yakalanmıştır.

YÜKSEK KALİTELİ VE DAYANIKLI ÜRÜNLER
 Agreganın kalıbın her yüzeyine homojen olarak 
dağılmasını sağlayan ,kaba harç arabası gelberisi ile her 
çıkan ürünün aynı kalite ve ağırlıkta olması 
sağlanmaktadır.

DAHA KISA SÜREDE DAHA FAZLA ÜRETİM

Makine gövdesi, elektrik motoru tahrikli yükseklik ve 
uzunluk ayar sistemleri ile donatılmıştır. Kaba ve ince 
harç arabaları, hidrolik kelepçeler aracılığıyla makinenin 
kalıplama ünitesine bağlanmaktadır. Bu yapı, kalıp 
değişimi ve bakım işlemlerinde süreyi kısaltarak iş gücü 
verimliliğini artırır.

LİNEER CETVEL SİSTEMİ İLE BETON ÜRÜN YÜKSEKLİK 
KONTROLÜ
Lineer cetvel sistem kullanılarak baskısı yapılan ürünlerin 
yüksekliği, 0,1 mm hassasiyetle istenilen ölçüye 
ayarlanabilmektedir. Bu sayede ürünler minimum sürede 
aynı ölçüde üretilebilmektedir.

4 EKSEN HİDROLİK SIMOTION KONTROL
Simotion otomasyon sistemi sayesinde harç arabası, 
sıkıştırma kafası ve kalıp üzerinde 4 farklı eksenin hız ve 
pozisyon kontrolü sağlanabilmektedir.

HIZLI KALIP DEĞİŞİMİ
NS-36/2 Beton Blok Makin esi, yeni bir ürünün üretimi için 
makinenin minimum sürede yeniden ayarlanmasını 
sağlay an hızlı kalıp değişim  sistemi ile donatılmıştır. Kalıp 
değişt irme arabası s aye sinde kalıp değişim işlemi tek bir 
personel tarafın dan kol ay ve hızlı bir şekilde gerçekleştir 
ilebilmekte, böyle ce zaman ve iş gücünden tasarruf 
sağlanmaktadır.

REÇETE KONTROLÜ

Üretilen her ürün ve kalıp için makine parametreleri ve 
hammadde miktarlarına ilişkin sınırsız sayıda formül 
(reçete) oluşturulabilmektedir. Bu sayede kullanıcı, bu 
parametreleri belirlemek için zaman kaybetmez.

UZAKTAN ERİŞİM PAKETİ
İsteğe bağlı olarak sunulan uzaktan erişim seçeneği ile 
işletme içerisinde ağ bağlantısı olan her hangi bir erişim 
noktasından bağlanılarak, iş akışı izlenebilmekte ve 
sisteme müdahale edilebilmektedir.

TEKNİK ÖZELLİKLER PRODUCTS SAMPLE 

* The implemented concrete paver blocks are produced with Namtas Concrete Block Machine.



Kapasite (8 Saat.) Ürünler
36 Ad.

Ürünler
Kilit Parke Taşı  (163 x 198 x 80) mm 
Briket  (200 x 400 x 200) mm

1500 m2 
18000 Ad.. 12 PAd.
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Otomatik  (PLC)

1150 x 1500 / 1100 x 1400 (F)

1050 x 1250

500

2450x9000x4530 mm

TEKNİK ÖZELLİKLER

* Teknik özellik verileri standart donanıma göre düzenlenmiştir. Müşteri istekleri, kurulum yeri ve montaj şekline göre değişiklik gösterebilir.
* Namtaş, gerek gördüğünde teknik özelliklerde değişiklik yapma hakkına sahiptir.

NS-36/2
CONCRETE BLOCK MACHINE

HIGH-QUALITY 
DURABLE PRODUCTS

MORE PRODUCTS 
IN LESS TIME

CONCRETE PRODUCT 
HEIGHT CONTROL WITH 
LINEAR RULER SYSTEM

AUTOMATIC VIBRATION 
ADJUSTMENT BY PRODUCT

GROUPS

FAST MOLD CHANGE & 
RECIPE CONTROL &
REPORTING SYSTEM

PLC Kontrol Sistemi

Elektrik Motoru Tahrikli Gövde Yükseklik ve Uzunluk Ayar Mekanizması
Kaba Harç Arabası İçinde Hidrolik Tahrikli Karıştırma Izgarası

Bilgisayar Kontrollü Raporlama ve Hata Geri Bildirimi

Emniyet Bariyerleri ve Emniyet Anahtarları ile Donatılmış Gövde
Lazerli Malzeme Seviye Kontrolü

Hızlı Kalıp Değiştirme Ünitesi

Kalıp Değişimi İçin Pnömatik Kilitleme Sistemi
Hidrolik Mekanizmalarda Basınç Kontrolü için Açma/Kapama (On/Off) Valfler

STANDART DONANIM

UYGULANABİLİR EKİPMANLAR
Strafor Ünitesi

Multi Color Düzeneği

Yüzey Yıkama

Ürün Gruplama ve Ayırma Ünitesi

Palet Yağlama / Palet Yüzey Yıkama Ünitesi

Ürün Temizleme Fırçası

Omega Bant

Kontrol

Palet Ölçüleri(mm)

Palet Üzerinde Kullanılabilir alan (mm) 

Maksimum Ürün Yüksekliği (mm))

Minimum Ürün Yüksekliği (mm)

Gövde ölçüleri

25.000
230

135
Elektrik Motor Güçleri Toplamı) NS-36/2-A

175

115
Elektrik Motor Güçleri Toplamı (kW) NS-36/2-U

Elektrik Motor Güçleri Toplamı (kW) NS-36/2-R 
Servo Motor Vibrasyon Sistemi kN 335

Elektrik Motor Güçleri Toplamı) NS-36/2-F

Gövde Ağırlığı (kg)

25

MSI-PL
Çizgi



Fully Automatic NS-36 Concrete Block Machine
has a high production capacity and speed, which we recommend for large scale operations compared to our other 

NS series models.

NS-36, which provides maximum efficiency with its product printing quality and capacity, is an advantage to investors since 

its investment cost is lower than our NS series model. NS 36/2 has a strong machine body and column shafts, can produce

different models of concrete ptoducts such as, paving stone, hollow blocks, curbstone, pumice block, masonry, decorative 

stones  etc. With height ranging from 40mm-500mm.

NS-36 concrete block machine group as standard Includes; concrete block machine, pallet transfer systems, product 

handling systems and automation system. Concrete block production line is divided into two groups as wet and dry products. 

While the wet product transfer cycle involves transferring the products leaving the machine to the curing process depending on 

the system cycle, the dry product transfer cycle includes preparing the products for packaging from the dry product stacking 

unit.

NS-36 concrete block machine is fully automatic and works with PLC system. Thanks to the automation system that manages 

and drives the entire facility, the same quality and quantity is obtained  in every shift. The automation system software has a user-

friendly interface and can be translated into the customer’s preferred language. Production process starting from the aggregates 

weighing to final packaging can be monitored by a single operator via LCD touch screen control panel. In addition, our automation 

systems are designed to meet the demands of our customers to expand their facilities in the future.

ÜRÜN ÖRNEKLERİ

* Uygulaması yapılan beton parke taşları, Namtas Beton Blok Makinesi kullanılarak üretilmiştir.
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PLC Control System

Electric Motor Driven Frame Height and Lenght Adjustment Device

Servo Motor Driven Vibration System

Hydraulically Driven Agitator Grid Inside the Base Concrete Filling Box

Computer Controlled Reporting and Failure Notice Feedback

Frame with Safety Barriers and Switches

Laser Controlled Mixture Level Sensor

Fast Mold Changing Device

Pneumatic Clamping System for Mould Change

On/Off Valves for Pressure Regulation in Hydraulic Mechanisms

STANDARD EQUIPMENT

Control Automatic (PLC)

Pallet Size (mm) 1150 x 1500 / 1100 x 1400 (F)

Usable Area on Pallet (mm) 1050 x 1250

Maximum Block Height (mm) 500

Minimum Block Height (mm) 25

Frame Weight (kg) 25000

Total Electric Motor Power (kW) 490

TECHNICAL SPECIFICATIONS

* Technical specifications are based on standard equipment. Production capacity is a theoretical value. It may vary due to the
type and quality of aggregates, mix design, operator skills, working conditions and environment.
* * Namtas reserves the right to make changes in its equipment technical specifications if necessary.

NS-36/2
CONCRETE BLOCK MACHINE

OPTIONAL EQUIPMENT

PRODUCT CAPACITY (8 HRS.) STONE / MOLD
Paving Stone (163 x 198 x 80) mm 1500 m2 36 Pcs.

Hollow Block (200 x 400 x 200) mm 18000 Pcs. 12 Pcs.

HIGH-QUALITY 
DURABLE PRODUCTS

MORE PRODUCTS 
IN LESS TIME

CONCRETE PRODUCT 
HEIGHT CONTROL WITH 
LINEAR RULER SYSTEM

AUTOMATIC VIBRATION 
ADJUSTMENT BY PRODUCT

GROUPS

FAST MOLD CHANGE & 
RECIPE CONTROL &
REPORTING SYSTEM

Polystyrene Insert Feeding Unit

Multi Color Unit

Wash Beton Unit

Concrete Block Grouping Station

Pallet Oiling And Spraying Units

Block Surface Cleaning Brush

Omega Belt
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